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PLASTIK REFRAKTERLERIN APLIKASYONU

Plastik malzemeler istenilen sekli alabildikleri icin, diger refrakterlere gore aplikasyon acisindan énemli bir

avantaja sahiptir.

Pnématik tabanca ile en grift sekiller kolayca uygulandigi gibi, cesitli ankraj sistemleri ile baglanarak mukavim

bir yapi saglanir.

MALZEMENIN STOKLANMASI

Plastik malzemeler kutu icinde cift kat naylon torbalarla muhafaza edilirler. Torbalarin agizlari agik kalmadigi
muddetce rutubetlerini muhafaza ederler. Buna ragmen ambalajlar serin ve kapali yerlerde saklanmalidir. Acik
havada kalmasi gerekiyorsa, paletlerin Uzerleri kalin naylon branda ile értilmeli ve paletler birbirine bitisik

yerlestiriimelidir.

Isi ile sertlesen plastik refrakterlerin stok dmurleri 6-12 ay arasindadir. Hava ile sertlesen kimyasal bagl plastik
refrakterlerin stok émdirleri ise max. 6 aydir. Kimyasal plastik refrakterler blinyesi icinde olusan kimyasal

reaksiyonlardan dolayi daha uzun siire muhafaza edilemezler.

APLIKASYON iCiN GEREKLI ALETLER
Pndématik dévme tabancasi: 1100-1200 darbe/dak.
Gerekli hava ihtiyaci: 6 Ati'de 0,648 m®/dak.

Lastik veya tahta tokmak, kisa sapli kurek, mala

PLASTIKLERDE KALIP UYGULAMASI

Bek hucreleri, kapilar, kemerler gibi sekilli yerlerde, tahta veya sac kaliplar kullanilir. Malzemenin kaliplara
yapismamasi igin kalip i¢ yUzeylerine ayirici yag surilir. Ddvme islemi yapilir. Malzemenin sekli bozulmayacak

sekilde rutubetinin atilmasindan sonra ve kire baslamadan énce kaliplar sékultr.

YAN DUVARLARIN APLIKASYONU:

Plastik malzeme ambalajindan cikarilarak, katlarina ayrilir ve dévilecek yere dizilir. D6vme tabancasi katlara
90" dik tutularak, iyi bir sikisma temin edilinceye kadar déviilir. Malzeme istenilen kalinliktan 1,5-2 cm daha
kalin doévilerek ve daha sonra tiraglanarak duvar yizeyinin dizginligi saglanir. Malzeme iki ankraj sirasi

yuksekligine kadar dévildikten sonra tiraglama islemi yapllir.
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TAVAN APLIKASYONU:

Tavanlarin plastik aplikasyonu igin kalip kullaniimalidir. Kaliplarin i¢ ylzeyleri, malzemenin yapismamasi igin
yaglanir. Kaliplar alttan desteklenmelidir. Clinkl sarkma ve kopmalara sebebiyet vermemek icin, ddvme islemi

asagidan yukar degil yandan yapilmasi gerekir.

Plastik katlar kalibin icine dik olarak yerlestirilerek, ddvme tabancasi ile malzemeye 90° dik ve yere paralel

olarak déviiliir. iki ankraj sirasi dévme islemi bitirildikten sonra kalip sékilmelidir.

ANKRAJ UYGULAMALARI:

Plastik malzeme uygulanacak yere, malzemenin duvara baglanmasi icin cesitli sekillerde celik kancalar ve

aski tuglalar kullanilir.

Dovme isleminden 6nce kanca ve tutucular yerlerine kaynaklanir. Dévme islemine baslanir ve aski tuglalari
kancalara yerlestirilir. Tuglalann plastigin icine iyice yerlesmesi icin tahta veya lastik tokmakla hafifce

vurulmalidir. islem 6riim bitene kadar bu sekilde devam eder. Aski tuglasi yaklasik 25-30 cm ara ile yerlestirilir.

TRASLAMA:

Plastik malzeme daha 6nce bahsedildigi gibi istenilen kalinlikta biraz daha fazla ddévildikten sonra, bir mala
veya kisa sapli bir kirekle istenilen kalinliga kadar sikistirma yoninde tiraslanir. Tiraslamadan sonra yiizey
perdahlamasi yapilmamasi gerekir. Bu iglem, malzeme icindeki nemin atilmasini engelleyerek catlama ve
kopmalara neden olur. Traglama isleminden sonra @ 3-4mm ¢ubukla malzeme kalinliginin 2/3 sine kadar 100-
150mm araliklarla diizensiz olarak sislenmeli ve her metrede bir 30-50 mm derinliginde disey kesme hatti

olusturulmahdir.

DERZ PAYLARI:

Termal genlesme icin uygulama sirasinda 2-2,5 metrede sicakliga gére 1,5-2 cm derz payi birakiimalidir.
Bunun icin strafor veya ahsap parcalar kullanilabilir. Calisma esnasinda bu malzemeler yanarak bosluklar

birakir ve bdylece refrakterin genlesmesi saglanir.
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PLASTIKLERIN DEVREYE ALINMASI:

Plastiklerin astar kalinliklarina gére devreye aliniglari dikkatli ve diizenli bir isitma kirU ile yapiimahdir.

Plastiklerin Isi Kiirii Tablosu

Kalinlik 110°C 150°C 500°C 1000°C 1300°C
15cm’den az 5 saat 24saat 24saat 12saat 12saat
15-25cm 8 saat 35 saat 24 saat 15 saat 12 saat
25-45cm 10 saat 55 saat 30 saat 20 saat 15 saat

Toleranslar + %5’dir
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