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ASIDIK ASTAR SINTER UYGULAMASI

Ddvme iglemi bittikten sonra ocagin icine temiz hurda malzemeleri yerlestirilir.

Hurda malzeme sablonun yan duvarlarina degmemelidir. Sinter ocagi pik, sfero veya bakir alasimi

olmalidir. Sinter icin daha 6nce dokilmis sinter plakalari kullaniimasi énerilir.

Ocak devreye alinir.ocak isisi saatte 120-150°C yukseltilerek sintere 575°C ‘ye kadar devam edilir.

575°C’de yarnm saat beklenir. 575°C’den 850°C’ye 1,5 saatte dlzenli olarak cikilir.

850°C’de yarim saat beklenir. 850°C ‘den 1200°C’ye 2 saatte ¢ikilir.

1200°C’den 1500°C’ye (Ocak sarj malzemesine gére 1500-1650°C) 3 saatte cikilir.ocak ergimeye
baslamistir.

Ocak beslemesine dikkat edilmelidir. Ergimeden sonra ocakta metal seviyesi ytkseltiimelidir.

Ocak dokum sicakligina ulastiinda sicaklik 50°C arttirilarak, ocak buyukligine gdre yanm saat ile 1

saat arasi bekletilir.
Curuf temizlenerek, sicaklik kontrolu yapilarak dékime gecilir.
Dokum alindiktan sonra astar ytzeyi kontrol edilir.

Tekrar dokiim alinmayacaksa ocak kapagi kapatilarak daha ge¢ soguma saglanmaldir. Bu astarin

OmrinU uzatacaktir.

Bir sonraki ocak ylkleme programi biliniyorsa, yiikleme yapilip ocak kapagdi kapatilarak, bekletilebilir.
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DIKKAT EDILECEK NOKTALAR:

e Dovme sirasinda belirli bir yogunluga erisildiginden dolayi, kullanilan malzeme miktari her dévme icin

hemen hemen ayni olmalidir.
e Sablon kalinligi min.4 mm olmalidir.
e Elle dévim icin min.2 kisi dévmeyi yapmalidir.
e Konik kisimlarin egik bara ile sikistirimasina dikkat edilmelidir.
¢ Sinter programi olmayan doékiimhanelerde sicaklik strekli kontrol edilmelidir.
e Temiz hurda ile caligiimahdir. Ocak curufu temizlenmelidir.
e Yarim ocak ylklememeye dikkat edilmelidir.

e Astar performansini artirmak icin astar tamiri yapiimaldir.
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