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PLASTIK POTA MALZEMESIi UYGULAMASI

ELLE DOVME

Pota malzemesi nemli sevk edildiyse, temiz bir kaba dokilir. Kuru sevk edildiyse %5-6 oraninda temiz

su ile karigtirilir.

Nakliye sirasinda topaklanma olabileceginden elle veya mala ile karistirilir.

Potanin ici temizlenir.

Pota icine, izolasyon amaciyla uygun 6zellikte ve kalinlikta mikanit yerlestirilir.

0-200 Kg arasi potalar yan cevrilerek, Ust kisimdan baslanarak asagi dogru tokmakla dévalar.

200 Kg Ustu potalar 6nce tabandan baslanir, taban yuksekligi ayarlanir.

Yan duvarlar Uste dogru dévulir.

Tea-pot tipi (caydanlik) potalarda, boru yeri ayarlanir.

Boru etrafi uzun bir sis ile dovulir.

Dévme isleminden sonra suya batirilmis ve suyu sikilmis siingerle ylzeyler dairesel olarak perdahlanir.

Kurutma islemi icin 100-110°C sicaklikta 2-3 saat isitilir.

Bu kurutmadan sonra 100-150°C/saat hizla 1000-1200°C’ye cikilir.

Eger yuksek sicakliga c¢ikilacak zaman yoksa; 6én kurutmadan sonra ocaktan potaya dékim alinir ve
ocaga geri verilir, tagsinacak metal tekrar potaya yuklenir. Bu islem sirasinda metal kaynamasi

olabilecegi icin islem dikkatli yapiimalidir.

HAVALI TOKMAKLA DOVME

Taban terazisinde normal seviyesine kadar dévuldr.

Sablon kalip ayirici yagd veya ince bir tabaka gres yagi ile yaglanir.

Yan ylzeylere malzemenin daha iyi temasi icin tabanin sablon kenarinda kalan kisimlari siglenir. Yizey

purGzlendirilir.
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10-12 cm kalinlikta malzeme konularak pota blyUkligine goére 5-10 dakika 6nce sis sonra diz

tokmakla dévailr.

Son dévilen Ust ylizey sislenerek tekrar 10-12 cm’lik malzeme konur.

Ayni islem potanin Ust ylzeyine kadar strdUrUlUr.

Sablon cevirerek veya pargalanarak cikartilir.

Cikarma sirasinda hasar goéren yerler varsa dizeltilir.

Ozellikle kat veya tabaka ayrilmasi olusmamasina dikkat edilmelidir.

Agiz formu verilerek pota sekli tamamlanir.

Temiz bir stinger suya batirilip, suyu sikilarak ylzeyler perdahlanir.
Kurutma isleminde saatte 25-30°C isitma periyodu ile 100-110°C 'ye cikilir.
2-3 saat 110 derecede tutulur.

Pota blyuklige gore 50-100°C/saat isitilarak 1100-1200°C ‘'ye cikarilir.

Hemen kullaniimayacak potalarin en azindan 6n kurutma yapilmasi ve rutubet gérmeden muhafazasi

gerekmektedir.
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