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NOTR ASTARI DOVME TALIMATI

Ocak icinde bir dnceki astar temizlenir.

Ocak bobin sivasi kontrol edilir. Asinmis bdlgeler RB-95C bobin siva malzemesi ile tamir edilir ve

kurutulur. Ocak igine uygun 6zellikte ve kalinlikta mikanit yerlestirilir. Topraklama islemi yapilir.

Ocak etrafina ve icine hava tutulur. Astara karisabilecek yabanci, malzemeler uzaklastirilir. Astarlama

yapilirken cepsiz tulum giyilmeli ve sigara icilmemelidir.

Astar malzemesi temiz bir kaba torbalar halinde dokulUr. Miknatisla astar malzemesi kontrol edilir.

Astar temiz bir kiirek yardimiyla karistirilir. (Nakliye sirasinda ayrisma olabilir.)

Ocak tabanina astar malzemesi 10 cm'i gecmeyecek sekilde yayilir. El tokmagi ile sikistinlir. Vibrator

ile sikistirma igin taban yiksekliginden 3-4 cm fazla malzeme konarak uygulama yapilir.

Sikistinlan ytzey Gzerine gizikler atilir. 2.kat taban malzemesi yayilir. Tekrar sikistirilir.

Ocak tabani yiksekligi tamamlanana kadar islem devam ettirilir.

Taban tesviyesi yapllir. Ocak derinligi ayarlanir. (6-10 mm)

Sablon tabana yerlestirilir. Sablon uygun kalinlikta, dizgin ylUzeyli, kumlanmis ve deliksiz olmalidir.

Sablonun kaynak yerleri taslanip dizeltilmelidir.

Sablon alt bdlimde koniklik varsa; bu kisim ucu egik bara yardimiyla iki seferde sikistirilir.

Yan duvarlara 10 cm'i gegcmeyecek sekilde astar malzemesi konur ve sikistirilir. (Elle uygulamada)

Sikistirma isleminden sonra sis ¢ekilir. Bu islem iki katin birbiriyle birlesmesi igindir. 2.kat uygulamasina

gegilir.

Vibratér uygulamasinda astar malzemesi agza kadar doldurulur. Malzeme sikistiktan sonra Uzerine
tekrar malzeme ilave edilir ve sikistirilir. Tekrar malzeme ilavesinde ara ylzey sislenir, malzeme sonra

konur.

Ocak agzinin 6-8 cm altina kadar uygulama sirer. Bu kisma gelince ocak dévim islemi bitirilir.

Ocak agz sinter sirasinda yapilir. Sicaklik 700-800°C'ye gelince uygulama yapilir.

Astar malzemesinin lGzerinde herhangi bir metal malzemesi olup olmadigi kontrol edilir.
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RB-85L ocak agiz malzemesi kullanilir. %6-8 oraninda karma su kullanilir. Malzeme karistirilir.
Hazirlanan karisim astar Uzerine sikistirilarak uygulanir.

Sicakliktan dolayi rutubet yukari cikar. Astar nem almaz.
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