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NOTR ASTAR TAMIRI

Her dékiimden sonra astar ylUzeyi gdzle kontrol edilir. Gerekirse cap élgimi yapilir.

Astar tamiri icin énerilen malzeme kullaniimahdir.

Astar tamir malzemesi temiz bir kaba bosaltilir. Gézle kontrol edilir.

Cam suyu ile temiz su yari yarya karistirlir. (Karma sivisi olarak 6zel sivi verilebilir.)

Metalin hidrojen almasini dnlemek icin 6zel karma sivisi kullaniimalidir.

Bu karisim astar tamir malzemesi ile karistirilir.

Asinan bdlge derinse daha koyu karisim hazirlanir. Ylzeysel bélgeler icin macun kivaminda hazirlanir.

Asinan astarin ylzeyi temiz olmalidir. Metal, curuf vs. olmamalidir.

Bu ylizeye firca veya siinger yardimi ile hazirlanan cam suyu ve su karisimindan suralUr.

Astar tamir malzemesi elle veya mala yardimiyla asinan bolgelere, ocak tabanindan yukariya dogru
uygulanir. Uygulamadan 5-10 dakika sonra lastik tokmakla Gzerinden yavasca vurularak tamir

malzemesi sikigtirilir.

Tamir yapildiktan 10-15 dakika sonra suya batirilip sikilmis, temiz bir stingerle tamir ytzeyleri

perdahlanir, bu islem tamir yapilan kismin ¢atlamasini énler.

Tamir edilen ylizey, astar ylzeyinin 1/3'lnden azsa 6n kurutma islemine gerek yoktur.

Tamir edilen ylizey, astar ylzeyinin 1/3'Unden fazlaysa buyUklige gore 15-30 dakika arasi 6n kurutma
yapillmalidir. Tabana yan duvarlara degmeyecek sekilde temiz hurda konur.°Caga dusuk guc verilerek

yarim saat kadar kurutma saglanir.

Kurutma igsleminden sonra normal dékim almaya devam edilir.
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